Injektionssystem VME plus

Ankerstange V-A

Ankerstange VMU-A

Ankerstange VM-A
Meterstabe zum
Zuschneiden

Innengewindestange
VMU-IG

Kartusche

VME plus 440
Side-by-side Kartusche

Inhalt: 440ml

Kartusche

VME plus 585

Side-by-side Kartusche
Inhalt: 585ml

3,2 kN-221,6 kN
C20/25-C50/60

Stahl verzinkt, Stahl feuerverzinkt,
Edelstahl A4, Edelstahl HCR

Lastbereich:
Betongiite:
Material:

Beschreibung

Das Injektionssystem VME plus ist ein langsam hartendes Injektionssy-
stem, basierend auf einem Epoxidharzmortel. Durch die Europdischen
Technischen Bewertungen fiir Befestigungen im gerissenen und
ungerissenen Beton sowie flir nachtragliche Bewehrungsanschliisse
ist es vielseitig einsetzbar. Da das Injektionssystem VME plus beim
Aushdrten nicht schrumpft, ist es besonders fiir Befestigungen, die
eine hohe Dichtigkeit erfordern, geeignet. Durch die Verwendung des
Saugbohrers SB lassen sich Verschmutzung und Feinstaubbelastung
der Atemwege auf ein Minimum reduzieren und die nachtrédgliche
Bohrlochreinigung kann entfallen. Als Verankerungselemente kénnen
die Ankerstangen VMU-A, VM-A und V-A, die Innengewindestangen
VMU-IG sowie handelsuibliche Gewindestangen mit Abnahmepriif-
zeugnis 3.1 oder Bewehrungsstdbe verwendet werden.

Vorteile

- Europaéische Technische Bewertung im gerissenen und ungerisse-
nen Beton

—Sehr hohe, zuldssige Lasten

—Lange Verarbeitungszeit, auch bei hohen Temperaturen

—Kein Schrumpfen, dadurch sehr hohe Dichtigkeit der Befestigungen

—Zugelassen fiir 100 Jahre Nutzungsdauer bei Verankerungen in
Beton (ETA-19/0483)

—Zugelassen unter seismischer Einwirkung der Leistungskategorie
C1 (Ankerstangen M8-M30, Betonstahl @8-@32) und C2 (Anker-
stangen M12-M24 Stahl verzinkt: FKL >8.8, A4, HCR: FKL >70)

—Flr hohere Lasten unter seismischer Einwirkung kann mit Hilfe
der Verfiillscheibe VS der Ringspalt zwischen Ankerstange und
Befestigungselement verfiillt werden.

Allgemeine
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ESR-4861

Certifed to
NSFIANS! 61

- Brandprifbericht fiir alle Durchmesser

- Allgemeine Bauartgenehmigung als Beton-Beton-Verbinder
(Z-21.8-2126)

- Allgemeine Bauartgenehmigungen zur Verwendung in be-
schichteten Betonflachen in LAU-Anlagen mit unterschiedlichen
Beschichtungssystemen (Z-74.8-210, Z-74.8-229, Z-74.8-229,
Z-74.8-230, Z-74.1-231)

- Die Verwendung einer MKT WHG-Scheibe ermdglicht die Markie-
rung der WHG konformen Befestigung

-1CC-Zulassung (ESR-4861)

—Zugelassen fiir die Montage in trockenem und feuchtem Beton
sowie in wassergefillten Bohrléchern

—Variable Verankerungstiefen erlauben die flexible Anpassung an
die jeweilige Lastsituation, reduzieren den Bohraufwand und den
Mortelverbrauch

- Vielseitig in der Anwendung

—Durch die groBe Auswahl an Ankerstangen VMU-A, VM-A, V-A
und Innengewindestangen VMU-IG sowie durch die Verwen-
dungsmaoglichkeit handelsiiblicher Gewindestangen mit Abnah-
mepriifzeugnis 3.1 oder Bewehrungsstaben kann jeder Anforde-
rung Rechnung getragen werden

- Bohrlocherstellung mit Hammerbohrer, Pressluftbohrer oder
Saugbohrer

- Bohrlocherstellung mit Diamantbohrer im ungerissenen Beton
ohne seismische Einwirkungen

—Bei der Verwendung der Saugbohrer SB kann die nachtrédgliche
Bohrlochreinigung entfallen

- Angebrochene Kartuschen kénnen mit einem neuen Statik-
mischer weiterverwendet werden

- Styrolfrei

Anwendungsbeispiele

Anwendungsbeispiele fiir Verankerungen schwerer Lasten im ge-
rissenen und ungerissenen Beton: Stahlkonstruktionen, Geldnder,
FuB3platten, Stlitzen, Konsolen, Fassadenkonstruktionen.
Anwendungsbeispiele fiir Betonstahl im gerissenen und unge-
rissenen Beton mit Querkraften: Schubdorne, Wandanschlussbe-
wehrung, Betonierfugen
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Injektionssystem VME plus fir gerissenen und ungerissenen Beton

Injektionsmortel VME plus

= Lange Verarbeitungszeit Nutzldnge Statikmischer VM-XHP
=) Kein Schrumpfen des Mortels Bohrlécher miissen immer vom Bohrlochgrund her blasenfrei mit Mértel gefiillt werden.

Das ist nur maglich wenn die Mischerspitze wirklich bis zum Bohrlochgrund reicht und
erst dann begonnen wird Mortel auszupressen. Ist der Mischer aufgrund der Bohrtiefe
oder groBeren Klemmstarken bei Durchsteckmontage dazu nicht lang genug muss eine
Mischerverlangerung verwendet werden.

Bezeichnung Artikel- Inhalt Inhalt pro  Gewichtpro Gewicht pro
nummer Umkarton Umkarton Stlick
ml Stiick kg kg AuBendurchmesser
Mischer: @10 @12 @13 218 @24
Kartusche VME plus 440 28258001 440 12 9,79 0,78 : (2R 2 4 v v
Kartusche VME plus 585 28258243 585 12 12,28 1,02 C X K 00 1000 w
Kartusche VME plus 1400 28258401 1400 5 12,84 2,52 44 4 4 +
Statikmischer VM-XHP 28305301 - 12 018 0,01 [ A N B
Pro Kartusche liegt ein Statikmischer VM-XHP bei. 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130 140150160 170180 190 200 210220 230 240 250 260 270 280
WHG Scheibe =) Aluminium Aqshal_rtezel_igen 9 Kartuschentemperatur wihrend der
Injektionsmortel VME plus Verarbeitung +5°C bis +40°C
- Zur Ke‘nnzeichnung WHG konformer Temperatur (°C) im maximale minimale Aushértezeit
Befestigungen Bohrloch Verarbeitungszeit trockener Beton  feuchter Beton
0°C bis +4°C" 90 min 144 h 288 h
Bezeichnung Artikel- Passend Scheiben-  Packungs- Gewicht +5°C bis +9°C 80 min 48h 96 h
nummer  flr Gewinde dicke inhalt pro Packung
. +10°C bis +14°C 60 min 28h 56 h
mm Stiick kg
+15°C bis +19°C 40 min 18h 36h
WHG M8 56308001 M8 1.5 10 0,01 . X
+20°C bis +24°C 30 min 12h 24h
WHG M10 56310001 M10 1.5 10 0,01 i i
+25°C bis +34°C 12 min 9h 18h
WHG M12 56312001 M12 .5 10 0,02 X .
+35°C bis +39°C 8min 6h 12h
WHG M16 56316001 M16 1.5 10 0,03
+40°C 8 min 4h 8h
WHG M20 56320001 M20 1.5 10 0,05

"Bohrlochtemperatur 0°C bis + 4°C fiir Verankerungen in Beton (ETA-19/0483)

Zubehor fiir Injektionssystem VME plus

Ankerstange Innengewinde- Betonstahl-@ Bohr-@ Ausblaspistole” / Reinig! Injektionsadapter Mischer- Auspresspistole
stange Druckluftsystem™ biirste RB" VM-IA? verlangerung?
mm mm
M8 8 10 VM-ABP 200 RB 10 M6 VM-XE 10
RB 12 M6
M10 VMU-IG M6 8/10 12 VM-ABP 200 RB 12 M8 VM-XE 10
RB 14 M6
M12 VMU-IG M8 10/12 14 VM-ABP 200 RB 14 M8 VM-XE 10
RB 16 M6
12 16 VM-ABP 200 RB 16 M8 VM-XE 10
RB 18 M6 VM-XE 10
M16 VMU-IG M10 14 18 VM-ABP 200/ 250/ 500 / 1000 RB 18 M8 VM-IA 18 VM-XLE 16
RB 20 M6 VM-XE 10
16 20 VM-ABP 200/ 250/ 500/ 1000 VM-IA 20
RB 20 M8 VM-XLE 16 VM-P 585 Standard,
VM-XE 10 VM-P 585 Profi,
M20 VMU-IG M12 22 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 22 M6 VM-IA 22 VM-XLE 16 VM-P 585 Akku,
VM-P 585 Pneumatik
RB 25 M8 VM-XE 10 VM-P 1400 Pneumatik
20 25 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 26 M6 VM-IA 25 VM-XLE 16
VM-XE 10
M24 VMU-IG M16 28 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 28 M6 VM-IA 28 VM-XLE 16
M27 30 VM-ABP250/500/1000 RB 30 M6 VM-IA 30 TIEXETO
RB 32 M6 VM-XE 10
24/25 32 VM-ABP 250/ 500 /1000 RB 32 M8 VM-IA 32 VM-XLE 16
RB 35 M6 VM-XE 10
M30 VMU-IG M20 28 35 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 35 M8 VM-IA 35 VM-XLE 16
32 40 VM-ABP250/500/1000 RB 40 M6 VM-IA 40 T
Siehe Seite 173 174 176 175 176 /177

"Bei der Verwendung des Saugbohrers SB (siehe Seite 172) kann die nachtragliche Bohrlochreinigung entfallen

?Falls der Statikmischer den Bohrlochgrund nicht erreicht (siehe Nutzlénge Statikmischer) ist eine Mischerverlangerung zu verwenden. Ab einem Bohr-@ do > 18 mm sind bei Uberkopf-
montage sowie fiir Bohrlochtiefen > 250 mm Injektionsadapter und Mischerverldngerung zu verwenden
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Ankerstangen fiir Injektionssystem VME plus

Ankerstange VMU-A

Stahl verzinkt 5.8 ==) Verwendung im trockenen Innenbereich

Abmessungen siehe Seite 167 9 Stahl verzinkt 8.8 auf Anfrage

+ e ——

Ankerstange VMU-A fvz
Stahl feuerverzinkt 5.8
Abmessungen siehe Seite 167

oo

Chemische Diibelsysteme

==) Verwendung im trockenen Innenbereich

Ankerstange VMU-A A4 @ = Verwendung im innen- und Auienbereich Innengewindestange =) Verwendung im trockenen Innenbereich
Edelstahl A4-70 VMU-IG

Abmessungen siehe Seite 167

1 {po——

=) Edelstahl HCR auf Anfrage Stahl verzinkt 5.8 =) Mit Innengewinde

Abmessungen siehe Seite 169

Ankerstange V-A
Stahl verzinkt 5.8
Abmessungen siehe Seite 168

(Jjeer———"

InnengeWIndeStange @ 9 Verwendung im Innen- und AuBenbereich
VMU-IG A4

Edelstahl A4-70
Abmessungen siehe Seite 169

=) Verwendung im trockenen Innenbereich

9 Mit Innengewinde

Ankerstange V-A 8.8
Stahl verzinkt 8.8
Abmessungen siehe Seite 168

(e

Ankerstange V-A fvz
Stahl feuerverzinkt 5.8
Abmessungen siehe Seite 168

(! o —

9 Verwendung im trockenen Innenbereich 9 Verwendung im trockenen Innenbereich
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Ankerstange V-A A4
Edelstahl A4-70
Abmessungen siehe Seite 168

1 (peeesem e

AnkerStange V-AHCR IE:%L 9 Verwendung in besonders agressiver Umgebung
Edelstahl HCR-70

Abmessungen siehe Seite 168

1t [pe———"

Rost
@ ==) Verwendung im Innen-und AuBenbereich

9 Hochkorrosionsbesténdiger Edelstahl 1.4529

Ankerstange VM-A
Stahl verzinkt 5.8
Abmessungen siehe Seite 169

Ankerstange VM-A 8.8
Stahl verzinkt 8.8
Abmessungen siehe Seite 169

- Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder =) Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder
Packung (Festigkeitsnachwesis) Packung (Festigkeitsnachwetis)

9 Verwendung im trockenen Innenbereich 9 Verwendung im trockenen Innenbereich

9 Gewindestangen, Lange 1m, zum Zuschneiden 9 Gewindestangen, Lange 1m, zum Zuschneiden

Ankerstange VM-A A4
Edelstahl A4-70
Abmessungen siehe Seite 169

Rost
frei 9 Verwendung im Innen- und AuBenbereich

9 Gewindestangen, Lange 1m, zum Zuschneiden

9 Mit Abnahmeprtifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder
Packung (Festigkeitsnachweis)
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Injektionssystem VME plus fir gerissenen und ungerissenen Beton

ETA- 1800483

Auszug aus den Anwendungsbedingungen der Bewertung ETA-19/0483 zur Verwendung in gerisse-

nem und ungerissenem Beton (Option 1)
Zulassige Lasten nach EN 1992-4 fiir eine Nutzungsdauer bis 50 Jahre ohne Einfluss von Achs- und Randabstanden in trockenem oder

feuchtem Beton bei Druckluftreinigung im Temperaturbereich | -40°C bis + 24°C (kurzzeitig bis +40°C) und im Temperaturbereich Il -40°C
bis +50°C (kurzzeitig bis +72°C). Der Einfluss der Dauerlast mit dem Faktor Wsus = 1,0 und der Gesamtsicherheitsbeiwert (y, und y,) wur-
den berticksichtigt. Weitere Angaben und Temperaturbereiche siehe ETA. Tragfahigkeiten unter Brandbeanspruchung siehe Seite 195.

Lasten und Kennwerte

Injektionssystem VME plus, Ankerstange Stahl 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30

Verankerungstiefenbereich hefmin - hefmax [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120 - 600

Zulassige Zuglast fuir hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 50-86 6,3-13,8 9,6 -20,0 11,7-371  140-581 154-838 184-1095 216-1333
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 43-8,6 54-138 8,8-20,0 11,7-371 14,0-58,1 154-838 184-1095 21,6-1333

Zuléssige Zuglast fur hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 8,6 10,9-13,8 13,7-20,0 16,8-37,1 20,0-58,1 22,0-838 263-1095 308-1333
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 8,6 10,9-13,8 13,7-20,0 16,8-37,1 20,0-58,1 22,0-838 263-1095 308-1333

Zuldssige Querlast flr hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.vV [kN] 6,3 9.7 143 235-269 280-423 308-606 368-789  43,1-96,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 14,3 23,5-26,9 28,0-423 30,8-60,6 36,8-78,9 43,1-96,0

Zuldssige Querlast fiir hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 143 26,9 40,0-42,3 44,1-60,6 52,6-78,9 61,6-96,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 14,3 26,9 40,0-42,3 44,1-60,6 52,6-78,9 61,6-96,0

Injektionssystem VME plus, Ankerstange Stahl 8.8

Zulassige Zuglast fur hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 50-134 6,3-20,9 9,6-319 11,7-59,5 14,0-933 154-1343 184-1752 21,6-2138
50°C/72°C"V C20/25 zul.N [kN] 43-11,5 54-18,0 8,8-30,2 11,7-536  140-838 154-1206 184-152,7 21,6-1885

Zulassige Zuglast fur hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 109-138 109-219 13,7-319 168-595 20,0-933 220-1343 263-1752 30,8-2138
50°C/72°C™" C20/25 zul.N [kN] 108-138 109-219 13,7-31,9 168-595 20,0-933 220-1343 263-1752 30,8-2138

Zuldssige Querlast fir hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C " C20/25 zul.V [kN] 8,6 12,6-13,1 19,2-19,4 23,5-36,0 28,0-56,0 30,8-80,6 368-1051 43,1-128,0
50°C/72°C"V C20/25 zul.v [kN] 8,6 10,8-13,1 176-194  235-360 280-560 308-806 368-1051 43,1-128,0

Zuldssige Querlast fir hefmin - hef,max ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 335-360 40,0-560 44,1-806 526-1051 61,6-1280
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 335-360 400-560 44,1-806 52,6-1051 61,6-1280

Injektionssystem VME plus, Ankerstange Edelstahl A4-70, HCR-70

Zuldssige Zuglast fr hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°CV C20/25 zul.N [kN] 50-99 6,3-15,7 9,6-22,5 11,7-420 140-653 154-943 184-574  21,6-70,2
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 43-99 54-157 8,8-225 11,7-42,0 14,0-65,3 154-94,3 184-574 21,6-70,2

Zuldssige Zuglast fiir hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 9,9 109-157  137-225 168-420 200-653  220-943 263-574  308-702
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 9,9 109-157  13,7-225 168-420 20,0-653  220-943 263-574 308-702

Zulassige Querlast fir hefmin - hef,max gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°CV C20/25 zul.v [kN] 6,0 9.2 13,7 235-252  280-394 308-568 345 42,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 23,5-25.2 28,0-394 30,8-56,8 34,5 42,0

Zuldssige Querlast fiir hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 44,1-56,8 34,5 42,0
50°C/72°C" C€20/25 zul.V [kN] 6,0 9.2 13,7 252 394 44,1-56,8 345 42,0

Achs- und Randabstédnde

Minimale Bauteildicke fiir hefmin - hefmax hmin [mm] 100- 190 100 -230 100-270 116 -356 134-444 152-536 168 - 600 190-670

Minimaler Achsabstand Smin [mm] 40 50 60 75 95 15 125 140

Minimaler Randabstand Cmin [mm] 35 40 45 50 60 65 75 80

Montagedaten

Bohrlochdurchmesser do [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35

Durchgangsloch im Anbauteil bei Vorsteckmontage df< [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33

Durchgangsloch im Anbauteil bei Durchsteckmontage  df< [mm] 12 14 16 20 24 30 33 40

Bohrlochtiefenbereich fiir hefmin - hefmax ho [mm] 60-160 60-200 70-240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120-600

Drehmoment beim Verankern Tinst < [Nm] 10 20 40 (FKL4.6: 35) 60 100 170 250 300

Mortelbedarf pro 100 mm Bohrtiefe [ml] 6,53 8,16 9,82 13,61 17,89 32,25 30,69 48,67

max. Langzeittemperatur/max. Kurzzeittemperatur

Hohere Betonfestigkeiten kdnnen zu héheren zuldssigen Lasten fiihren. Der Einsatz eines Saugbohrers ohne anschlieBende Reinigung kann im ungerissenen Beton zu geringeren Lasten
fiihren. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0483.

Auf Anforderung: Das praxisgerechte Bemessungsprogramm unter www.mkt.de

Montage
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ETA- 180483

Chemische Diibelsysteme

Auszug aus den Anwendungsbedingungen der Bewertung ETA-19/0483 zur Verwendung in gerisse-

nem und ungerissenem Beton (Option 1)
Zulassige Lasten nach EN 1992-4 fiir eine Nutzungsdauer bis 50 Jahre ohne Einfluss von Achs- und Randabstanden in trockenem oder

feuchtem Beton bei Druckluftreinigung im Temperaturbereich | -40°C bis + 24°C (kurzzeitig bis +40°C) und fiir den Temperaturbereich Il
-40°C bis +50°C (kurzzeitig bis +72°C). Der Einfluss der Dauerlast mit dem Faktor Wsus = 1,0 und der Gesamtsicherheitsbeiwert (y,, und
Y¢) wurden berlicksichtigt. Weitere Angaben und Temperaturbereiche siehe ETA.

Lasten und Kennwerte

Temperaturbereich | -40°C bis +24°C/+40°C" und Temperaturbereich Il -40°C bis +50°C/+72°C"

Innengewindehiilse IGM6x80 IGM6x90 IGM8x80 IGM8x100 IGM10x80 IGM10x100 IGM12x125 IGM16x170 1G M20 x 200
Verankerungstiefe hef [mm] 80 920 80 100 80 100 125 170 200
Injektionssystem VME plus, Innengewindestange VMU-IG Stahl 5.8

Zuldssige Zuglast fir hef

Gerissener Beton C20/25 zul.N [kN] 4,8 4,8 8,1 8,1 1,7 13,8 20,0 36,2 46,4
Ungerissener Beton C€20/25 zul.N [kN] 4.8 438 8,1 8,1 138 13,8 20,0 36,2 58,6
Zuléssige Querlast fiir het

Gerissener Beton C20/25 zul.N [kN] 34 34 57 57 9,7 9,7 14,3 25,7 423
Ungerissener Beton C20/25 zul.N [kN] 34 34 57 57 9,7 9,7 14,3 25,7 42,3
Injektionssystem VME plus, | gewindestange VMU-IG Edelstahl A4-70, HCR-70

Zuldssige Zuglast fiir hef

Gerissener Beton C20/25  zul.N [kN] 53 53 9,9 9,9 1,7 15,7 22,5 36,3 31,0
Ungerissener Beton C20/25 zul.N [kN] 53 53 99 9,9 15,7 15,7 22,5 42,0 31,0
Zulassige Querlast fiir hef

Gerissener Beton C20/25 zul. N [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
Ungerissener Beton C20/25 zul.N [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
Achs- und Randabsténde

Minimale Bauteildicke hmin [mm] 110 120 110 130 116 136 169 226 270
Minimaler Achsabstand Smin [mm] 50 50 60 60 75 75 95 115 140
Minimaler Randabstand Crmin [mm] 40 40 45 45 50 50 60 65 80
Montagedaten

Bohrlochdurchmesser do [mm] 12 12 14 14 18 18 22 28 35
Durchgangsloch im Anbauteil dr< [mm] 7 7 9 9 12 12 14 18 22
Bohrlochtiefe ho [mm] 80 920 80 100 80 100 125 170 200
Drehmoment beim Verankern Tinst<  [Nm] 10 10 10 10 20 20 40 60 100
Mortelbedarf pro Bohrloch [ml] 6,6 74 79 9,9 10,9 13,6 22,4 54,9 97,4

"Max. Langzeittemperatur / max. Kurzzeittemperatur

Hohere Betonfestigkeiten kdnnen zu hdheren zulédssigen Lasten fiihren. Der Einsatz eines Saugbohrers ohne anschlieBende Reinigung kann im ungerissenen Beton zu geringeren Lasten
fiihren. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Europaischen Technischen Bewertung ETA-19/0483.

Auf Anforderung: Das praxisgerechte Bemessungsprogramm unter www.mkt.de

Lasten und Kennwerte

Temperaturbereich | -40°C bis +24°C/+40°C" und Temperaturbereich |1 -40°C bis +50°C/+72°C"

Injektionssystem VME plus, Betonstahl B500B 28 210 812 214 216 220 824 825 228 832

Verankerungstiefenbereich hefmin - hefmax [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 75 -280 80-320 90-400 96 - 480 100 - 500 112-560 128 - 640

Zulassige Zuglast fir hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C " C20/25 zul.N  [kN] 50-13,4 6,3-209 96-31,2 10,7-42,4 11,7-554 14,0-86,6 154-1246 164-1352 19,4-169,6 23,7-2216
50°C/72°C" C20/25 zul.N  [kN] 43-115 54-180 88-302 10,7-41,1 11,7-536 140-838 154-1206 164-1309 194-1642 23,7-2145

Zulassige Zuglast fir hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C " C20/25 zul.N  [kN] 109-138 109-216 13,7-312 152-424 168-554 200-866 220-1246 234-1352 278-1696 339-2216
50°C/72°C" C20/25 zul.N  [kN] 86-138 108-21,6 13,7-312 152-424 168-554 200-866 220-1246 23,4-1352 278-1696 339-2216

Zulassige Querlast fiir hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C " C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 235-259 28,0-404 308-582 32,8-63,1 389-79,2 47,5-103,4
50°C/72°C" C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 235-259 280-404 30,8-582 32,8-63,1 389-79,2 47,5-103,4

Zulassige Querlast fur hefmin - hefmax ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C " C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 259 40,0-404  44,1-582 46,9 - 63,1 55,5-79,2 67,8-103,4
50°C/72°C" C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 259 40,0-404  44,1-582 46,9 -63,1 555-79,2 67,8-1034

Achs- und Randabsténde

Minimale Bauteildicke flr hefmin - hef,max hmin [mm] 100-190 100-230 :gg:%;% 111-316 120 - 360 140 - 450 160 - 544 164 - 564 182-630 208-720

Minimaler Achsabstand Smin [mm] 40 50 60 70 75 95 120 120 130 150

Minimaler Randabstand Cmin [mm] 35 40 45 50 50 60 70 70 75 85

Montagedaten

Bohrlochdurchmesser do [mm] 10/12? 12/14? 14/16? 18 20 25 32 32 35 40

Bohrlochtiefenbereich fiir hefmin - hefmax ho [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 75-280 80-320 90 - 400 96 - 480 100-500 112-560 128 - 640

Mortelbedarf pro 100mm Bohrtiefe [ml] 4,16/8,46 5,07/10,12¥ 5,97/11,78% 13,44 15,09 23,11 44,65 40,03 44,22 57,32

DMax. Langzeittemperatur / max. Kurzzeittemperatur

2F{ir Betonstéhle @8, @10 und @12 sind beide Bohrlochdurchmesser méglich

3Der erste Wert gilt fur den kleineren Bohrlochdurchmesser, der zweite Wert fiir den gréBeren Bohrlochdurchmesser

Hohere Betonfestigkeiten kénnen zu héheren zuldssigen Lasten fiihren. Der Einsatz eines Saugbohrers ohne anschlieBende Reinigung kann im ungerissenen Beton zu geringeren Lasten
flihren. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Européischen Technischen Bewertung ETA-19/0483.
Auf Anforderung: Das praxisgerechte Bemessungsprogramm unter www.mkt.de
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